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MABEG Systems GmbH

... stehen an erster Stelle!

Papierfabrik, Banknotendruckerei oder Familiendruckerei.

it und Robustheit bei Bogenanlegern und
en wir das Produktprogramm standig

heute neben den Traditionsprodukten
ektions- und Serialisierungsaufgaben
hin zu Rollenquerschneidern

entriert und so von unseren
stverstandlich gehdrt unser




MABEG-Produktgruppen fiir Maschinenbauunternehmen im Uberblick:

= Bogenanleger
Einzelanfertigungen
Labormaschinen
Kleinserien

®  Bogenabstapler
= Bogentransportsysteme als Basis fiir Ihre eigenen Anwendungen und Technologien

N H  Lizenzentwicklungen

Saugkopfe und Seitenziehmarken als Komponenten fir lhre eigenen Maschinen




PO tad

piadeceteootet sonute!
ditisses i)

MABEG Systems GmbH

ken als Komponenten

eines spateren Transfers fiir eine

Konstruktion des Bogenanlegers ibernehmen oder
anleger fir Testmaschinen oder

i der Entwicklung einer komplexen Neumaschine im

nternehmen aus unterschiedlichen Branchen eine

Maschinenbauunterneh



MABEG-Produktgruppen fiir Druckereien und fiir die Verpackungsindustrie im Uberblick:

®  Bogenanleger
Nachristungen an vorhandenen (Spezial-) Maschinen

= Bogentransportsystem MSP 106 und MSP 54
Codierung
Track & Trace Technologien
Ink-Jet-Bedruckung
Etikettierung

m  Saugkopfe und Seitenziehmarken als Komponenten fir lhre eigenen Maschinen
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MIABEG-Produktgruppen fiir Banknoten- & Sicherheitsdruckereien im Uberblick:

= Bogenanleger
Nachristungen an vorhandenen (Spezial-) Maschinen

m  Bogentransportsystem MSP 106 und MSP 54

MSP 106 fur Bogeninspektion und Sortierung
MSP 106 fiur Codierung

MSP 106 fir Track & Trace Technologien

MSP 106 fur Ink-Jet-Bedruckung

Service
z.B. Austausch von Saugkopfen und Seitenziehmarken

Banknoten-=




Banknoten- &

MABEG mit der MSP-Serie die perfekte Basis fiir die Bogeninspektion
steme der MSP-Serie kdnnen Inspektionssysteme fir die Priifung von
ehmen und gleichzeitig auch Druckképfe fiir die Bogennummerierung
inendurchgang die Durchlichtinspektion (z.B. im UV-Bereich),

e mit verschiedenen Wellenlangen méglich.

aufgrund der Modularitat der MSP perfekt an

Papierfabrik und kann so die ideale Eingangsqualitat

wf diesen Linien werden beispielsweise
kann auch direkt an Digitaldruckmaschinen
‘individuellen Drucks und

) erden und so die Produktivitat
g fr einen Bogenanleger der

MABEG Systems GmbH
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MABEG-Produktgruppen fiir Papierfabriken im Uberblick:

= Rollenschneider der RS-Familie
RS 106 X - RC - 1S als stand-alone Rollenschneider
mit optionalem Registerschnitt nach Wasserzeichen oder Schnittmarke
RS 106 Rollenschneider in Verbindung mit Inspektions- und Bogencodierlinie MSP 106

m  Bogentransportsystem MSP 106
Bogennummerierung /Codierung
Inspektion und Sortierung

Gerne kénnen auch individuelle Kombinationen aus Querschneiden mit Registerschnitt, Bogennummerierung, Inspektion und Sortierung erarbeitet werden.




Papierfabriken

spapiere bietet MABEG kompakte, hochprézise
e Bauform und der hohe Automatisierungsgrad erlauben

richtung nach dem Wasserzeichen oder einer
licht-Kamerasystem zur Bilderkennung.

ie wirtschaftliche Priifung und Sortierung
enpapier von fast allen Herstellern und

ektion der Bogenoberseite und
age bzw. die Sortierung die
onnen Papierfabriken ihre

MABEG Systems GmbH
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MABEG Systems GmbH

... 50 unermudlich und effizient wie die Blattsc

en und Transportieren von Blattern spezialisiert.
 und Transportieren von Bogen spezialisiert. Wir nennen es heute
te Technologien dafur, aber die Ausdauer und die Hingabe

uf unseren Inline Rollenschneidern diinne Papiere von
ergenau geschnitten. Beim Bogenhandling reicht
ier bis hin zu dicken Zelluloseplatten

Bogentransport und Querschneiden.







Als der weltweit anerkannte Spezialist im Bereich Bogenhandling bietet MABEG mit der MSP-Serie die ideale Plattform fiir
Codier-, Druck-, Inspektions- und Sortieraufgaben. Hochste Prazision wird verbunden mit der von MABEG bekannten
Zuverlassigkeit fur den harten Industriealltag. Unsere weltweiten und hoch spezialisierten Kunden bestatigen dies.

Das Qualitatskriterium fiir Codier-, Druck- und Inspektionssysteme ist, unabhangig vom eingesetzten Kamera- oder Drucksystem, der
hochprazise Bogentransport. Jegliche ungenaue oder gar unkontrollierte Bewegung des Bogens fiihrt zu Verzerrungen beim Druck

oder der Bildaufnahme. Die Folge ist, dass das zur Verfiigung stehende Auflésungspotenzial nicht ausgeschopft werden kann.

Bei der Bogeninspektion kann dies dazu fiihren, dass Gutbogen aufgrund unzureichender Prazision des Bogentransportes
falschlicherweise als Schlechtbogen ausgeschieden werden, was vermeidbare Kosten verursacht.

Daher verfiigt die MSP-Serie tber eine herausragende Prazision im Bogentransport durch einzigartige Bandfiihrung und Antriebstechnik.

Zur Auswahl stehen die MSP 54 fir das Mittelformat bis 54 x 76 cm BogengroRe und die MSP 106. Die MSP 106 erlaubt die Férderung
von Bogen bis 106 cm Breite wobei die maximale Bogenlange je nach Ausfiihrung von 76 bis 145 cm betragen kann.

Damit konnen nicht nur 3B Bogen im Hoch- und Querformat gefordert werden, sondern auch das Format 6 abgedeckt werden.

Beide Modelle haben modulare Konfigurationsmaoglichkeiten und erlauben so die optimale Anpassung an die Aufgabe.

J.;l %‘:U | [pi=
[ W TI=miam <k

l_‘l







MABEG Systems GmbH

Die flexible Plattform

groBen bis 54 x 76 cm entwickelt worden und ist die ideale Plattform fiir Inspektions- und Sortieraufgaben
. Optional steht auch eine Variante im F-Format mit BogengrofRe bis 60,5 x 76 cm zur Verfligung.

t werden:
hlechtbogen oder zur Jobtrennung

pigitaldruckmaschinen
ogen







Basis: MSP 54 - 2C1S - 1100

Kurzspezifikation

Grammatur:

Format:

HOUHO0

Laufh6he:
Stapelhohe:

Geschwindigkeit:

MABEG Systems GmbH

inie fiir einseitige Inspektions- und Codieranwendungen

60 bis 300 g/m? Papier und leichter Karton
(andere Werte auf Anfrage projektspezifisch moglich)

minimal 225 x 150 mm (b x I)
(andere Werte auf Anfrage projektspezifisch moglich)

maximale Bogenbreite: 540 mm (optional F-Format: 605 mm)
maximale Bogenlange: 760 mm

ca. 1.100 mm
ca. 900 mm incl. Palette

max. 120 m/min oder max. 12.000 Bogen pro Stunde
Die tatsdchliche Produktionsgeschwindigkeit ist abhangig von der Applikation, Material, der Grammatur,

klimatische Bedingungen, Bogenformat und Qualitat des Substrates und den Umgebungsbedingungen.

Technische Anderungen vorbehalten!



MABEG MSP 54 - 2C - 1100 (2 MABEG MSP 54 - 2C1S - 1100 - mit Direktanbindung ™3

y

MABEG MSP 54 - TR - 2C1S - 1100 (w2 MABEG MSP 54 - 2C - 1100 - mit Direktanbindung (wa
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Als stand-alone Linie

i : 3 MSP 54 - 2C1S - 1100 mit Direktanbindung

Die Bogen werden direkt von einer vorausgehenden Maschine
libernommen. Z.B. kénnen Bogen von einer
italdruckmaschine tibernommen und verifiziert werden.

1100 mit Direktanbindung
lich stehen auch alle anderen
glichkeiten zur Direktanbindung zur Verfligung.

m
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Die MSP 106 besitzt einen modularen Aufbau mit vielen Konfigurationsmaoglichkeiten von Bogenausrichtung, Prazisionstischen, Ausschleusungen und
Bogenabstaplern. Jede Linie wird individuell nach den Bedirfnissen konfiguriert.

Neben Automatisierungs- und NONSTOP-Funktionen kdnnen mehrere Prazisionstische fiir vielfaltige Applikationen und mehrere Bogenabstapler fiir die
Sortierung integriert werden. Hochauflosende Inspektions- und Codieraufgaben sind so beliebig kombinierbar: beispielsweise Inspektionsaufgaben in
verschiedenen Wellenlangenbereichen auf der Bogenoberseite, der Bogenunterseite und im Durchlicht kombiniert mit Ink-Jet Codierung.

Das Herzstiick des MABEG MSP 106 ist der Prazisions-Applikationstisch. Dieser ist fiir perfekten Bogenlauf entwickelt und optimiert. Resultat ist ein
Applikationstisch von einzigartiger Prazision, besonders geeignet fiir alle Inspektionsaufgaben sowie fiir das Codieren, Bedrucken mit Ink-Jets und fiir
Fingerprint-Technologien.

Auf den folgenden Seiten werden einige typische Konfigurationen vorgestellt.
Selbstverstandlich sind andere Zusammenstellungen méglich - sprechen Sie uns an.
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Anwendungsbeispiel #1: Codierung

Anwendungsbeispiel #2: Track & Trace und Serialisierung

Anwendungsbeispiel #3: Sortierstrecke fiir Banknotendruckbogen
Anwendungsbeispiel #4: Banknote mit unterschiedlichen Sortierkriterien
Anwendungsbeispiel #5: Sortierstrecke fiir Papierfabriken

Anwendungsbeispiel #6: Sortierstrecke fiir Papierfabriken mit Rollenschneider RS




MABEG MSP 106 - FO106 - 1B1S - 1100
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. Formatoption FO  erlaubt es, — —

bogen im Format 3B hochkant oder — .

Querformat zu transportieren. Damit \ ~

n Barcodes mit Ink-Jet-Druckern #

r optimal senkrecht zur
portrichtung gedruckt werden. Der
prazise Ausrichttisch mit Uberwachung
Bogenorientierung sichert die genaue
onierung der Codierung auf dem Bogen.
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Codierung
Basis: MSP 106 - FO106 - 1B1S - 1

1B1S - 1100 zum einseitigen Codieren mit Prifung und Ausschleusemoglichkeit in eine Ausschussbox.
t folgender Verifikation durch Kamerasysteme und das Ausschleusen von Bogen mit fehlerhaften Codes.
n, Visumdokumente und andere Sonderdokumente.

alen Stapelhéhe von 900 mm (inkl. Palette) als Linie fiir kleine bis mittlere AuflagengroRen
ler MSP 106 z.B. mit Stapelhéhen von 1.500 mm (inkl. Palette) zur Codierung eingesetzt werden.

im Querformat zu transportieren. Damit kdnnen Barcodes mit Ink-Jet-Druckern immer optimal
ecke mit Uberwachung der Bogenorientierung sichert die genaue Positionierung der

- Applikationen (Beispiel):

von oben (Aufbringen von Codes)

00000000

'o_n_ und Verifikation durch Kamerasysteme
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piel #2: Track & Trace und Serialisierung
Basis: MSP 106 - FO106 -

Track & Trace und Serialisierung von Luxusverpackungen eingesetzt.

3 dung kénnen Codierungen auf der Bogenoberseite und der Bogenunterseite aufgebracht werden.

An diesem werden die Bogen durch Unterdruck perfekt von einem durchgangigen Prazisionsband vollstandig frei zuganglich
ch an der Bogenunterseite gewahrleistet und lastiges Verschieben von Haltebandern bei der

J hochkant oder im Querformat zu transportieren. Damit kénnen Barcodes mit Ink-Jet-Druckern immer optimal
razise Ausrichtstrecke mit Uberwachung der Bogenorientierung sichert die genaue Positionierung

nt- oder Track & Trace-Systeme eingesetzt. Aufgrund der hohen Transportprazision ist die MSP-Serie die
chen auf der MSP hochste Leseraten, so dass kein unnotiger Ausschuss entsteht.

Applikationen (Beispiel):

’ Inkjet von oben (Aufbringen von Codes)
. Inspektion durch Kamerasysteme von oben
. Inkjet von unten (Aufbringen von Codes)

Inspektion durch Kamerasysteme von unten

000000000
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piel #3: Sortierstrecke fir Banknotendruckbogen
Basis: MSP 106 - TLI - T2

otendruckbogen sind vielfaltig und komplex. Die Konfiguration zeigt ein realisiertes Beispiel einer MSP mit Bogenanleger mit
hkeiten fir Durchlichtinspektion, Bogenoberseite und -unterseite und mit 3 Bogenabstaplern.

spektionsmodul TLI. Hier werden typischerweise Wasserzeichen im UV-Wellenldngenbereich inspiziert. Danach folgt der
Igt vom Uberkopftisch fiir die Kontrolle der Bogenriickseite. Am Uberkopftisch sind die Druckbogen vollstindig frei
geschlossen werden muss.

d den Infra-Rot-Wellenldngenbereich, werden direkt an den Inspektionstischen montiert.

rschiedlichen Kriterien eingesetzt werden, oder es konnen 2 Bogenabstapler fiir den Nonstop-Betrieb und
rden. Die Bandfiihrung zu allen Bogenabstaplern ist so gestaltet, dass Code-Leser installiert werden
& Trace erméglichen.

Applikationen (Beispiel):
Durchlichtinspektion (z.B. Wasserzeichen)
Inkjet von oben (Aufbringen von Codes)
Inspektion durch Kamerasysteme von oben

Inkjet von unten (Aufbringen von Codes)

90000000000

Inspektion durch Kamerasysteme von unten



MABEG MSP 106 - TLI - T24R24 - L15 -4C1S - 1700
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Banknote mit unterschiedlichen Sortierkriterien
Basis: MSP 106 - TLI - T24R24 - L

1 Doppelcassettenmodule eingesetzt werden. Damit konnen (Schlecht-) Bogen nach unterschiedlichen Merkmalen
at kdnnen unterschiedliche viele Doppelcassettenmodule eingesetzt werden.

profilierung und Bogenbremse und sind somit auch fiir hohe Sortiergeschwindigkeiten bestens geeignet.

attet werden, um einen optionalen Non-Stop Betrieb zu erméglichen.

Applikationen (Beispiel):
Durchlichtinspektion (z.B. Wasserzeichen)
Inkjet von oben (Aufbringen von Codes)
Inspektion durch Kamerasysteme von oben

Inkjet von unten (Aufbringen von Codes)

0000000000

Inspektion durch Kamerasysteme von unten



MABEG MSP 106 - FO106 - TLI - T24R24 - L25 - 25 - 1700
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| #5: Sortierstrecke fiir Papierfabriken
Basis: MSP 106 - FO120 - T24

d diese MSP 106 realisiert. Die MSP 106 erlaubt die Kontrolle von umgeschlagenen Ecken und von Wasserzeichen im
Inspektion der Bogenober- und unterseite ohne Bogenwendung in einem Maschinendurchlauf. In Abhéngigkeit von
itsmerkmale im UV oder IR-Wellenlangenbereich kontrolliert werden.

griert. Dieser erhoht die Distanz zwischen der letzten Kamera und der Bogenweiche,
gens zu lassen.

.060 x 1.200 mm (b x I).

Applikationen (Beispiel):
Durchlichtinspektion (z.B. Wasserzeichen)
Inkjet von oben (Aufbringen von Codes)
Inspektion durch Kamerasysteme von oben
Inkjet von unten (Aufbringen von Codes)

Inspektion durch Kamerasysteme von unten

00000000000



‘pt'ion FO erlaubt es,
m Format 3B hochkant oder
at zu transportieren. Damit
codes mit Ink-Jet-Druckern
ptimal senkrecht zur
tung gedruckt werden. Der
usrichttisch mit Uberwachung
entierung sichert die genaue
'_ der Codierung auf dem Bogen.
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#6: Sortierstrecke fiir Papierfabriken mit Rollenschneider
Basis: MISP 106 - FO106 - T24

6 ergibt sich in Verbindung mit dem MABEG Querschneider RS 106. Damit wird eine einzigartige Kombination aus
flésende Inspektion entwickeltem Bogentransportsystem geschaffen.

gelassenen Schienensystem aus dem Bogenanleger herausfahren.

et werden.

uf Bogenware betragt ca. 6 - 10 Minuten.

ellbarkeit und beste Zuganglichkeit, sondern auch durch héchste Flexibilitat aus.

hnittsystem ausgestattet werden.
ich Wasserzeichen registergenau geschnitten werden.

Applikationen (Beispiel):
Durchlichtinspektion (z.B. Wasserzeichen)
Inkjet von oben (Aufbringen von Codes)
Inspektion durch Kamerasysteme von oben

Inkjet von unten (Aufbringen von Codes)

00000000000

Inspektion durch Kamerasysteme von unten



MABEG MSP 54 - T30 - NA - 2C1S - 1100
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-Anwendungen
Sie haben eine high-tech An

rienlésung fir OEM-Anwendungen, z.B. fir neue industrielle Digitaldruckmaschinen. Der OEM-Kunde kann sich
nd die Entwicklung des Druckmodules konzentrieren, wahrend die bewahrte und im Markt etablierte MSP Serie
riin dargestellt — kann dabei auf einem MABEG Préazisionstisch basieren oder einen

e eines eigenen Bogentransport tibernimmt die MSP-Serie die prazise Bogenvereinzelung und -zufiihrung,
ng. Die offenen und flexiblen Schnittstellen fihren dazu, dass nur ein geringer Integrationsaufwand

name MABEG, der fiir Zuverlassigkeit und Robustheit steht. Dies kann die Markteinfiihrung von
bei Endkunden beschleunigen.

000000



MABEG MSP 106 - T24 - NA - 1B1S - 1700
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| -Anwendungen

Linien zur Integration von kund

Linien zu Verfligung: es stehen Bogenanleger in verschiedenen Automatisationsstufen

blage kann in mehrere Abstapler oder Cassettenmodule erfolgen, so dass eine direkte Sortierung
tion eines Rollenschneider ist moglich. Dies erlaubt die Verarbeitung von Rollenware

hritt eine weiter verarbeitbare Bogenware.

format von 1060 x 1060 mm mit einer einfachen Ausschleusung z.B. fir den Fall,

060 x 830 mm, 1060 x 1060 mm, 1060 x 1200 mm; 1060 x 1450 mm geliefert werden.

000000






Inline Rollenschneider fiir Druckmaschinen

MABEG Rollenschneider RS (Querschneider) erméglichen den Einsatz von meist deutlich kostengtinstigerer und leichter zu verarbeitender Rollenware
auf Bogendruckmaschinen. Bei der Verarbeitung von Folien und Label-Material sowie im Diinndruck sind sie nicht mehr wegzudenken.

Weltweit bewahren sich taglich tiber 350 MABEG Rollenschneider an Druckmaschinen aller Hersteller als Arbeitstiere im harten Produktionsalltag.
Die Rollenschneiderfamilie RS umfasst heute Inline Rollenschneider in den Formaten 3B, 6 und 7.

Inline Rollenschneider mit Registerschnitt

Die Rollenschneider im Mittelformat konnen mit Registerschnitt RC ausgestattet werden und erlauben einen exakten Schnitt gemaf Druckmarke,
Druckmuster oder Wasserzeichen. Einsatzgebiet sind meist Maschinen, die vorgedruckte Rollen verarbeiten wie z.B. Stanzen

und (Banknoten-) Druckmaschinen.

Stand-Alone Rollenschneider mit und ohne Registerschnitt
Der MABEG RS 106X -1S ist ein stand-alone Rollenschneider mit integriertem Abstapler, der sich durch seine Kompaktheit und einfache Bedienung
auszeichnet. Der RS 106X - 1S kann mit kamerabasierter Registerschnitteinrichtung ausgestattet werden und ist so ideal fiir Papierfabriken
und Banknotendruckereien geeignet, die nach Wasserzeichen oder Schnittmarke schneiden missen.

Weltweit uber
350 MABEG )
Rollenschneider /\
im Einsatz. ‘ o




Rollenbeladung in Druckrichtung (Inline)

Parkposition der Abrollung auf Antriebsseite, Rollenbeladung in Druckrichtung
Parkposition der Abrollung auf Bedienseite, Rollenbeladung in Druckrichtung
Parkposition der Abrollung auf Antriebsseite, Rollenbeladung entgegen der Druckrichtung

Parkposition der Abrollung auf Bedienseite, Rollenbeladung entgegen der Druckrichtung
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ne Rollenschneider RS 106 Konfiguration

s MABEG RollenSchneiders erfolgt auf einem versenkten Schienenrahmen, auf dem Abrollung und Schneidaggregat

ie in der Grafik dargestellten 5 Aufstellvarianten an. Damit IaRt sich der RS 106 ideal an die Platzverhaltnisse und

i anpassen. Bei Bedarf konnen auch Sondervarianten geliefert werden, so dass der RS 106 auch bei engen Raumverhaltnissen
ies ist insbesonders bei Nachriistungen an bereits existierenden Druckmaschinen interessant, wenn vor dem

um zur Verfligung steht.

die Abrollung. Bei Rollenbeladung in Druckrichtung wird die Abrollung in ihrer Arbeitsposition beladen.
tung wird die Abrollung zum Beladen in die seitliche Parkposition verschoben.
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der fur das GrofR3format

Materialkostenvorteile u

uch Modelle im GroRformat ein. Hier bieten wir den RS 145 und RS 165 fiir die Druckformate 6 und 7 an.

'kich wie der RS 106 aufgebaut. Die Aufstellvariante ist im GroBRformat grundsatzlich Inline,
hieben der Abrollung nicht moglich ist.

: n Abrollung angeboten. Hier sind Aufnahmen fiir verschiedene Kerndurchmesser erhltlich.

RS 165

Min. Bogenformat (Breite x Lange) 800 mm x 670 mm 800 mm x 670

Max. Bogenformat (Breite x Lange) 1.450 mm x 1.060 mm 1.640 mm x 1.205 m

Max. Geschwindigkeit mechanisch * 18.000 Bg/h 18.000 Bg/h

Abrollung achslos 6 ** achslos 6 **

Einsatzbereich (Papier und Karton) 70 g/m? bis 250 g/m? bei 0,07 mm bis 0,3 mm ** 70 g/m? bis 250 g/m? bei 0,07 mm bis 0,3 n

* Die angegebenen Werte sind abhangig von Material, Format, Grammatur, klimatischen Bedingungen und Umgebungsbedingungen. ‘
** Auf Anfrage nach technischer Klarung

Technische Anderungen vorbehalten!

' I xlm"’
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| MABEG Stand-Alone Rollenschneider

nal kann der Rollenschneider mit einem Registerschnittsystem ausgestattet werden. Es stehen zwei Varianten zur Auswabhl:

as Registerschnittsystem ist mit einem typischen Schneidmarkensensor ausgestattet und der Schnitt erfolgt nach einer definierten Schnittmarke.

gisterschnittsystem ist mit einem hochaufiésenden Kamerasystem, welches im Durchlichtverfahren arbeitet, ausgestattet.

enschneider nach Schnittmarken im Durchlicht oder direkt nach Wasserzeichen schneiden.
fﬁr die Verarbeitung von Sicherheitspapieren mit Wasserzeichen und Banknotenpapieren.

ninspektions- und Sortierline MSP 106 kann eine einzigartige Kombination erstellt werden:
al im Register, beidseitige hochauflésende Inspektion mit Durchlichtinspektion und Codierung mit Track & Trace Systemen.

_ Kurzspezifikation Stand-Alone Rollenschneider RS 106X - RC - 1S

Rollenbreite: min. 500 mm - max. 1060 mm

Abschnittsldnge: min. 450 mm - max. 780 mm

optional max. 1.060 mm

Material: Papier und Karton 60 g/m? - 250 g/m? *
Rollendurchmesser: max. 1.500 mm

Stapelgewicht: max. 1.500 g/m?

Stapelhdhe: max. 1.500 mm

Geschwindigkeit: max. 12.000 B/h oder 200 m (max. mechanische Laufleistung)

Die angegebenen Werte sind abhéngig von Material, Format, Grammatur, klimatischen Bedingungen un

*Andere Materialien projektspezifisch nach technischer Klarung

Technische Anderungen vorbehalten!







MABEG Systems GmbH

wichtig ist, was am Ende herauskommt, sondern auch wie es herauskommt, sorgen die MABEG Bogenabstapler
fir eine perfekte Auslage.

n und einwandfreie Paletten sparen Zeit und damit bares Geld. Denn ohne Umstapeln sind sie bereit fiir den ndchsten

' die Weiterverarbeitungs- oder Schneidemaschine. Praxisgerecht werden die Stapel

abgesetzt, die sich auf einer automatisch absenkbaren Tragplatte befinden.

lge senkt sich diese Platte bis zu einer Sicherheitshéhe von ca. 120 mm ab. Ein weiteres Absenken erfolgt dann iiber eine
g. Der fertig ausgebildete Stapel kann beispielsweise mit einem Hubwagen nach drei Seiten entnommen werden.

et MABEG Bogenabstapler in bewdhrter Qualitdt und mit innovativer Funktionalitdt an.
spezifischen Anforderungen z.B. beziiglich Stapelhéhe, Einlaufhéhe oder Ansteuerung

Robust
Leistungsstarks
Anpassbar
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nabstapler MST 3

Schnelle Formateinstellu

sten verbreitete Bogenabstapler von MABEG. Er zeichnet sich nicht nur durch seine Robustheit und einfache
! lern auch durch die perfekte Stapelqualitdt auch bei Geschwindigkeiten bis tiber 200 m/min.

ale pneumatische Verriegelung aller formatbedingten Einstellungen am Bogenabstapler.
In schnell und direkt auf das gewtlinschte Mal geschoben werden.

Weitere Merkmale:

B Prazise Stapelbildung durch einzeln ansteuerbare und einstellbare seitliche GeradstoRer
Markierungsfreie Ablage auch bei hohen Geschwindigkeiten durch Bogenbremse

Einstellbare Bogenprofiliereinrichtung zur perfekten Auslage
auch von diinnen Substraten bei hohen Geschwindigkeiten

ihenschaltung mehrerer Abstapler

B Zum Sortieren
Fir NONSTOP-Betrieb

mittels Touch-Screen
maturbereich
gerit (optional)

iten entnommen werden
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oler MIST 2

Robust - Leistungsstark - Anpassbar

ST 3. Stapelbildung, Stapelqualitdt und Bedienkonzept erfolgen analog zum MST 3.
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Die zuverlassige Funktion eines Bogenanlegers in der taglichen Praxis wird im Wesentlichen durch die sichere Beherrschung des
Prozesses, also der Bogentrennung und Bogenférderung, und durch die leistungsstarke und robuste Elektrik und Mechanik gewahrleistet.

In beiden Feldern ist MABEG seit mehr als 75 Jahren Technologiefiihrer.
Uber 120.000 MABEG-Bogenanleger weltweit untermauern diese Aussage.

Jeder MABEG-Bogenanleger ist eine individuelle Losung fiir die spezifischen Anforderungen unserer Kunden.
Mittels eines Fragebogens ermitteln wir das genaue Anforderungsprofil und stellen den Bogenanleger individuell
nach den Kundenwiinschen zusammen.

Frei wahlbares Antriebskonzept
und vollstandige Automatisierung;
Je nach Kundenwunsch




MABEG-Komponenten im Uberblick:

®  (ClassicFeed Saugkopfe
Von MSH1 bis MSH8
Von 4.000 Bg/h bis 18.000 Bg/h

= NewTec Saugkopfe exklusiv fiir unsere Maschinenbaukunden
Elektronisch gesteuerte Abwurfzeiten

50% weniger Energiebedarf
Hochste Laufruhe

Wegfall der Druck-Vakuumpumpe

m  Seitenziehmarken und Seitenziehmarkenbriicken

Komponen
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Im Bereich Bogenanleger ist MABEG mit Uber 75 Jahren Erfahrung der ideale Partner.

Die zuverlassige Funktion eines Bogenanlegers wird im Wesentlichen durch die sichere Beherrschung der
Bogentrennung durch den Saugkopf gewadhrleistet.

Heute bietet MABEG Saugkopfe in allen Formatbereichen und Leistungsklassen als Komponenten zur Integration in eigene Bogenanleger
oder als Ersatzteile zum Austausch fiir in die Jahre geckommene Saugkdpfe an.

Zur Auswahl stehen 2 Saugkopftechnologien:

m MABEG ClassicFeed
m MABEG NewTec




MABEG NewTec-Saugkopfe (Bogentrenner) sind der konsequente Fortschritt durch den
Einsatz modernster Automatisierungstechnik. Basierend auf der zum Patent
angemeldeten KAjector-Technologie von der Firma Kasprich wurde exklusiv eine
Saugkopf-Generation mit erhdhter Leistung und geringerem Energieverbrauch entwickelt.

Bei der MABEG NewTec-Saugkopffamilie ist die gesamte Steuerwalze und Luftschaltung
eliminiert. Damit entfallen auch die Verschlauchungen zur Luftfiihrung. Saug- und Blasluft
werden fiir jeden Prozessschritt einzeln direkt, dezentral im Saugkopf mittels speziellen,
gesteuerten Kajectoren erzeugt.

Diese Direkt-Vakuum-Systeme werden individuell durch einen intelligenten
Mikrocontroller angesteuert, d.h. Energieverbrauch tritt nur dann auf, wenn Saug- und
Blasluft bendtigt werden. Mittels der integrierten Steuerung lassen sich die Schaltzyklen
nahezu frei parametrieren. Die Steuerzeiten werden so dem Prozess und der Geschwin-
digkeit individuell angepasst. So werden hochste Laufruhe und Perfektion bei der Bogen-
ankunft im gesamten Geschwindigkeitsbereich erreicht.

Damit ist die MABEG NewTec-Serie nicht nur tiber 50% energiesparender und
verschleiRarmer als die klassischen Saugkopfe, sondern 6ffnet auch die Tore fiir
Leistungssteigerungen und Prozessoptimierung.

Highlights:

frei parametrierbare Steuerzeiten
hochste Laufruhe

geringer Energieverbrauch

keine Warmeerzeugung

stark reduzierter Gerauschpegel
18.000 Bogen/h und mehr




Je nach gewtinschter Spezifikation wird der MABEG ClassicFeed Saugkopf

individuell konfiguriert. Die Konfiguration reicht dabei Giber Geschwindigkeit, Format
und Grammatur weit hinaus und schlieRt technologisch wichtige Parameter, wie
Sauger-Schleppweg und Hubweg ein.

Selbstverstandlich kann auch die Antriebstechnik gewahlt werden:

®  Direktantrieb
B Kardanantrieb von zentralem Anlegerantrieb

Die Unterdruckerzeugung kann durch eine Druck-Vakuumpumpe
oder mittels Ejektor realisiert werden.

Ein Herzstlick sind unter anderem die von uns entwickelten und

eingesetzten Kurvenscheiben: Mit modernsten Methoden werden diese aufwandig
simuliert und berechnet und erst nach Langzeittests in unseren Testaufbauten
freigegeben. Dies gilt auch fiir die weiteren Schliisselkomponenten, z.B. der
Steuerwalze. Fir alle Komponenten sind neben der Geometrie vor allem die
Werkstofftechnologie und die Oberflachen-Finishingverfahren Schlisselfaktoren.
Dies sind nicht kopierbare Eigenschaften, die die MABEG-Saugkopfe auszeichnen
und nur Made in Germany umgesetzt werden.

Highlights:

B extrem weiter Einsatzbereich: Papier, Karton, Blech, andere Werkstoffe
B hochste Prazision und Langlebigkeit durch perfektes Engineering
®m  bis 18.000 Bogen/Stunde (modellabhingig)

mabe
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MABEG bietet eine Vielzahl von seit Jahrzehnten bewahrten Technologien zur passgenauen seitlichen Bogenausrichtung. Diese kdnnen
als Technologiepaket zur Integration in eigene Maschinenkonstruktionen, zur Nachriistung oder als Ersatzteil eingesetzt werden.

Fir jede Anwendung werden geeignete Komponenten nach Kundenanforderung individuell zusammengestellt.
Gerne |6sen wir auch lhre Fragestellung.

Die angebotenen Moglichkeiten werden in 3 Technologien unterteilt:
m Seitenziehmarken und Ziehmarkenbriicken

m  Pneumatische Drehteller
m  Schragband-Ausrichttisch




Die Bogenausrichtung mit Seitenziehmarken erfolgt beim kurzen Stillstand des Bogens
unmittelbar vor dem Einlauf in die folgende Maschine.

Neben einzelnen Ziehmarken konfigurieren wir auch komplette Ziehmarkenbriicken mit
Bogenausrichtung auf der rechten und/oder wahlweise linken Seite. Die Positionierung
auf die Formatbreite kann dabei motorisch ausgefiihrt werden.

Bei empfindlichen Bedruckstoffen kann die Bogenausrichtung durch den Einsatz von
pneumatischen Drehtellern noch unterstiitzt werden.

Der Einsatzbereich geht von Papier liber Karton bis hin zu Spezialsubstraten.
Bitte sprechen Sie uns an.




Die pneumatischen Drehteller kdnnen zur Unterstitzung von
Seitenziehmarken in Seitenziehmarkenbriicken eingesetzt werden,
oder zur Bogenausrichtung im Lauf.

In Seitenziehmarkenbriicken konnen 2 Drehteller moglichst weit
auseinanderliegend integriert werden. Diese rotieren so, dass sie den
Bedruckstoff zwischen den Drehtellern straffen und so zu einer glatten
Bogenlage fiihren.

Diese Bogenstraffung ist besonders bei diinnen Grammaturen

fir eine prazise Bogenankunft hilfreich.

Zum Ausrichten von Einzelbogen wahrend des Bogenlaufs kénnen ein
oder mehrere pneumatische Drehteller in Reihe oder liber die
Bogenbreite platziert werden und so eine Bogenausrichtung

im Lauf erzeugen.

mabe
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Speziell fiir den Sicherheitsdruck: mit Sens

die so genannten Schragband-Ausrichttische. Hier wird der Einzelbogen
leiste ausgerichtet.

entberwachung zur Verfligung. Neben der bekannten
werden und ggf. zum Einleiten von MalBnahmen eingesetzt
ogenkontrolle detektiert werden kénnen, steht eine
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Weltweit - Fiir alle MABEG Produkt

epartnern eine Marktprasenz fiir all lhre Belange, denn auch bei den
: gregate ausgetauscht werden.

auft, geben Sie bitte unbedingt




Unser 1.000 m? groRes Lager bevorratet alle gingigen Ersatz- und VerschleiRteile

Weltweite Lieferung von Ersatz- und VerschleifSteilen flir Mabeg Produkte

Zugiger Versand mit unseren bevorzugten Kurierdiensten als
vom Luftfahrtbundesamt zertifizierter Versender

Gerne erstellen wir lhnen ein kostenloses Angebot / Sprechen Sie uns an!
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Unser Service bietet Ihnen einen telefonischen Support und Remote Service
(hierzu muss ein eWon-Router verbaut sein) an, um Sie im Fehlerfall schnellstmoglich
bei der Fehlersuche zu unterstiitzen.

76



77

Offenbach
_am Main

Heusenstamm

Dietzenbach

WALLDORF

7 lLangen o)
Industriegebiet Siid = (Hessen)
Ortsteil Morfelden \ "

MABEG Systems GmbH

s e ‘quermark
Egelsbach N

Erzhausen _ tegut @

Lim Hooh- und Tiefbau @) e H
Mainglanz
Altuntas 9 @
Béckereimaschinen

Sanyang Deutschland

Nauheim

Messel

Mabeg sysmmsQ

opeisirabe
i ALDI SUD
opels!

- |
N . i
Weiterstadt Fitnessstudio Dynarmixx

“, \ /7 o Morfelden- Walldorf
|

Raiffeis,,
N

RTINSVIERTEL

“ GroR-Zimmern



MABEG Systems GmbH

d/ Ortsteil Morfelden) liegt bei Frankfurt am Main
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MABEG Systems GmbH * i
Opelstralle 17-19

64546 Morfelden-Walldorf

Tel.: +49 (0)6105 203-0

Fax: +49 (0)6105 203-100

info@mabeg.net

www.mabegsystems.com
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